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weber.dur 13

LEHKA PODKLADNI OMITKA

Definice vgrobku

Mineralni leh¢end jadrova omitka, vyztuzena
vlakny, s prisadou kuli¢ek EPS, zviasté vhod-
nd na zdiva s vysokgm tepelné izola¢nim
Ocinkem.

Barva

Vyrabi se v pfirodni $edé barve.

Slozeni

Cement, bilg vapenng hydrat, lehké organic-
ké prisady, tridéné minerdlni prisady, prisady
zajistujict lepsi zpracovani, latky pro hydro-
fobni Gpravu, viakna.

VSeobecné pozadavky na podklad

Podklad musi bgt vyzralg, nosnyg, rovny, zba-
veny volngch kousky, prachu, necistot a do-
state¢né navihc¢eny. Pfed nanesenim smeési
doporu¢ujeme na podklad (z monolitického
betonu) provést postiik cementovou maltoy,
druhem weberdur podhoz, dle doporuceni
vgrobce.

Technické vlastnosti
Pevnost v tlaki > 2 N/mm?

pevnost v tlak > 2 N/mm?
Obj. hmotnost zatvrdlé malty.......< 1300 kg/m?

Dynamickg modul E.....
Koeficient absorpce vody W......< 0,5 kg/m?"0s
Kapilarnt absorpce vody (C
Tepelna vodivost A.......< 0,51 W/mK vymérent
Tridama terialu: Al
Trida pevnosti: Csli

VSeobecné pokyny

Do malty nelze primichavat zadné prisady.
Teplota vzduchu, pouZivangch materiald
a podkladu nesmi pri zpracovani a vysychant
omitkové malty klesnout pod + 5°C.

Cerstvé nanesenou omitku je nutno chranit
pred destém, aby se mj. zamezilo prokvetant
a pred rychlgm vysusovanim tak, aby bylo
zajisténo optimalni tvrdnuti.

Je nutno odstranit vapenné vgkvety.
Spotreba se mUzZze ménit podle druhu pod-
kladu a zpusobu nanaseni. Presné hodnoty
spotreby je mozné zjistit na zkusebnich plo-
chach objektu. Udaje o spotfebé plati pro mi-
nimalnt tloustku omitky.

Priléhajict stavebni ¢asti je nutno od omitko-
vého systému oddélit.

Pfiprava podkladu

Podklad pro omitku musi byt ¢istg a nosny.
Odstrante necistoty, prach, uvolnéné casti
a materialy, které snizuji prilnavost, popr.
vycistéte vodnim vysokotlakgm gisticem,
opiskujte mokrgm piskem.

Hutné podklady (napf. beton) vyzaduji
predbéznou Upravu pomoci  minerdlniho
adhezniho mUstku webertherm min 740, kte-
rg bude nanesen s drazkami.

U svislgch a licovangch napojeni a ukoncent
pouzijte omitkové profily.

Redéni

Na 1 pytel min. omitky weber.dur 137 (30 kg)
pouzijte 81 vody.

Nafadi

OomitacT stroj s prislusenstvim, zednicka IZice,
hladitko, strhavact lat.

cisténi

Omitact stroj a naradi se po pouziti ocisti
vodou.

Pouziti A
weber.dur 137 je minerdlni lehcend viaknita
jadrova omitka pro vnitfni a vné&jsi prostre-
di. Je vhodna zejména na zdivo s vysokgm
tepelné izola¢nim GO¢inkem a s nizkou pev-
nosti, napr. leh¢ené pricné dérované cihly
(<0,1W/mK, objemova hmotnost <700 kg/m?,
pevnost v tlaku d < 10) nebo na pérobeton.
V{robek weberdur 137 zajiStuje z duvodu
snizeného modulu E a zpevnéni pomoct
vlaken zna¢nou odolnost proti vzniku trhlin.
Na weber.dur 137 [ze nanaset veskeré mine-
ralnt a organické vrchni omitky Weber-maxit
a pokladat obkladacky. V interiéru je mozné
weber.dur 137 pouzivat i jako jednovrstvou
omitku a nasledngm natérem, kterg neob-
sahuje rozpoustédia.

Spotieba @
9kg/10 mm/m?

Uvedené spotieby orientaéni a mohou se odlidovat +20 %
dle stavu podkladu a zpUsobu zpracovani.

Baleni @B

Ve 30kg papirovgch obalech s Upravou proti
vihkosti, 35 ks — 1050 kg/paleta.
[

Skladovani
12 mésict od data vgroby v originalnich
obalech v suchgch, krytgch skladech.
Chranit pfed mrazem a horkem.

Upozornéni &

Dodatecné pridavani plniva, pojiva a prisad
se nepovoluje. Pri teplotach vzduchu a pod-
kladu pod +5°C a pfi oc¢ekavangch mrazech
nepouzivat.

Omitka je vhodnaé pro leh&ené zdivo:

pro keramické cihly o objemové hmotnos-
ti < 650 kg/m?, pro porobeton o objemové
hmotnosti > 350 kg/m?3.

Veskeré Udaje v tomto ndvodu jsou ne-
zdvazné. Jsou viak zpracovany podle
nejlepsSich poznatkd a zkuSenosti z praxe
a jsou zalozeny na nejnovejsich technickgch
poznatcich.

Bezpecnost prace

Prfed zapocetim prace venujte pozornost
pokynum pro ochranu zdravi a zivotniho
prostredi, které jsou uvedené na obalech
vgrobky nebo v bezpecnostnich listech. Pri
praci s vgrobkem nejezte, nepijte, nekurte
a pouZzivejte predepsané ochranné pracovni
pomucky.

Likvidace odpad(

Postupujte podle zakona & 185/2001 Sb,
o odpadech, v platném znéni. Podrobné&jsi
informace jsou uvedeny v bezpecnostnim
listu vgrobku.

DodrZovanim uvedengch pokynu chranite
své zdravi a Zivotni prostiedi!
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Aplikace

F L EL AP rogon

strojni: Podle predpokladané vrchni omitky povrch
Maltu muUzete zpracovavat vdemi bézngmi | jadrové omitky zdrsnéte.

omitackami.

ruéni:

weber.dur 137

Promichejte dUkladné obsah pytle s uvedengm
mnozstvim vody tak, aby vznikla spravna kon-
zistence ke zpracovani.

Omitka se smicha s Cistou vodou v pomeéru
30kg omitky (pytel)/81 vody.

st oo,

{iif

MVCO 137
30kg

c. erobku%

Baleni {:‘___’B

Na Slechténou Skrabanou omitku napf. silni¢-

nim koStétem nebo ozubenou dekoraéni Skrab-

kou po prvnim natazeni.

Jako jednovrstva omitka v interiéru: V nasledu-

jicim dni naneste 3-4mm a po natazent povrch > &
rozetrete nebo vyhladte filcovgm hladitkem.

Naneste maltu v uvedené tloustce
(ccal0-20 mm).

Cerstvé nanesenou omitkovou mMaltu stahnéte
podle lati a tak, aby nevznikaly dutiny. U pod-
kladU se zna¢nou anebo rozdiinou savosti je
nutno vytvorit druhou vrstvy, kterd se nanda-
&7 na jesté vihkou prvni vrstvu. Tloustka prvni
vrstvy by pritom méla tvofit 2/3 celkové vrstvy
omitky. Podle predpokladané vrchni omitky po-
vrch jadrové omitky zdrsnéte.

CE parametry

Harmonizovana technicka specifikace
Reakce na ohefl

Absorpce vody

Propustnost vodnich par

Pfidrznost

FP

Tepelna vodivost

Tabulkova hodnota EN 1745
Trvanlivost

Nebezpeéné latky

INTERIER
EXTERIER

¢\ Nejdilesiteisi
& vlajsfnosﬁ)

- na zdivo s vysokgm tepelné
izola€nim GCinkem

- ruéni a strojni zpracovani

- vhodna pro vnitfni i vnéjsi
prostredi

- vyztuzena vlakny

- nizkg modul E

- velmi nizké pnuti

= tl. vrstvy 10-20 mm

Saint-Gobain Weber GmbH

Schanzenstr. 84, D40549 Dusseldorf Systémové virobky
weber.dur 137 weber.dur podhoz MC 665
DoP-DE-dur 137 weber.dur Stuk in MVJ 310
n weber.dur Stuk ex MVC) 320
lehka malta pro vnitFni a vn&js omitku (LW) CIESEENT PR L =1V
EN 998-1
Al
W2
p<25
> 0,08 N/mm?
B

< 0,39 W/mK (P = 50%)
< 043W/mMK (P =90 %)
NPD
NPD
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